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1. Wstep

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sa wytyczne do przygotowania przez

Wykonawce Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych zwigzanych z wykonaniem

konstrukcji no$nych drogowych obiektow inzynierskich z zastosowaniem prefabrykowanych belek strunobetonowych.

Roboty obejmuja:

- wykonanie belek w wytworni zgodnie z Dokumentacja projektowa,

- transport belek z miejsca wytworzenia na plac budowy,

- montaz podpér tymczasowych (rusztowan) i rusztowan bocznych podwieszonych,

- montaz belek ze srodka transportowego na podpory tymczasowe lub ze wzgledow organizacyjnych z miejsca
sktadowania na budowie,

- wykonanie i montaz elementow systemu instalacji branzowej, wykonanie i montaz przepustow kablowych dla
przeprowadzenia kabli o§wietleniowych do stupa latarni oraz drobnych konstrukcji stalowych (kotwy, marki itp.),

- wykonanie zelbetowej ptyty zespalajacej oraz zelbetowych poprzecznic podporowych.

1.1. Okreslenia podstawowe

Element prefabrykowany — element z betonu formowany i dojrzewajacy poza miejscem docelowego wbudowania.
Ciegna sprezajace — druty, sploty, liny lub prety pojedyncze oraz ich wiazki ze stali o wysokiej wytrzymatosci, stuzace
do wywolania sit spre¢zajacych (Sciskajgcych).

Konstrukcje strunobetonowe — konstrukcje z betonu, spr¢zone za pomocg drutow lub splotow naprezonych przed
betonowaniem, w ktorych przekazywanie sit spr¢zajacych z ciggien na beton dokonuje si¢ glownie przez przyczepnosc.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami iz definicjami
podanymi w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” oraz WWiORB M.12.01.02, M.13.01.00.

1.2. Wspolny Stownik Zaméwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV) dotyczacych przedmiotu zamowienia podano
w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

2. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w WWiORB DM.00.00.00
»Wymagania ogoélne”.

Zastosowane materialy musza spetia¢ wymagania Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. oraz
uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

2.1. Materialy do wykonania robot

Za jakos¢ wykonywanych belek odpowiedzialny jest Wykonawca, ktdry jest zobowigzany do prowadzenia stalej
i skutecznej kontroli technicznej oraz do przestrzegania przepisow obowigzujacych w zakresie jako$ci materiatow
wyj$ciowych i1 prawidlowego wykonywania poszczegodlnych robdot. Wykonawca przed rozpoczeciem produkeji
przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia wytworce prefabrykatow (Wytwornig).

Kazda belka powinna posiada¢ deklaracj¢ wlasciwosci uzytkowych wydana przez Wytworni¢ okreslajaca jej parametry
wytrzymatosciowe, gabaryty oraz cechy uzytych materiatow. Prawidlowo§¢ wykonania kazdej belki powinna by¢
potwierdzona w jej karcie odbioru. Takie dokumenty, jak: atesty i protokoty badan materiatow, receptury mieszanki
betonowej, dzienniki spre¢zania nalezy przedstawi¢ Inzynierowi na jego zadanie.

2.2. Formy stalowe

Formy stalowe do produkcji elementow prefabrykowanych powinny spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

- formy wielocze$ciowe z elastycznymi przektadkami stykowymi powinny umozliwi¢ kompensacj¢ skurczu betonu,
kompensacj¢ rozszerzalnosci termicznej wystgpujaca przy przyspieszonym dojrzewaniu betonu oraz zapewnic
wielokrotne otwieranie bez narazania prefabrykatu na odtamywanie betonu lub powstanie rys,

- smarowanie przeciwadhezyjne powinno zabezpieczy¢ beton przed przyczepnoscia do $cianek formy,

- wymiary prefabrykatu powinny miesci¢ si¢ w granicach tolerancji; jezeli odchylenia wymiaréw przekrocza granice
tolerancji, forma powinna by¢ naprawiona i zastgpiona przez nowa,

- formy do produkcji dzwigaréw prefabrykowanych powinny zapewnia¢ minimalne réznice migdzy strzatkami
poszczegbdlnych dzwigarow; jezeli granice tolerancji strzalek wg PN-91/S-10042 sg przekroczone to forme nalezy
naprawi¢ lub zmieni¢

- Forma nadaje si¢ do przyjecia, jezeli spetnia nastgpujace wymagania:

a) rdznice rozstawu zeber usztywniajacych nie przekraczaja 0,5% lub 1 cm,

b) rdznica rozstawu poprzecznic nie przekracza 0,5% lub 1 cm,

¢) odchylenie od prostoliniowosci na odcinkach migdzy poprzecznicami jest mniejsze niz 0,1% dtugosci lub 2 cm,
d) odchylenie od pionu $ciany wynosi ponizej 0,2% wysokosci lub mniej niz 0,4 cm,

e) odchylenie od ptaszczyzny (wybrzuszenie) na odcinku 3 m wnosi ponizej 0,2%,

f) odchytki wymiarow prefabrykatu wykonanego w formie nie przekraczaja:
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- -0,2%1+0,5% w odniesieniu do wysokosci i nie wigcej niz 0,5 cm

- -0,2%1+0,4% w odniesieniu do szerokosci i nie wigcej niz 0,3 cm,

- 10,1% w odniesieniu do dtugos$ci elementu i nie wigcej niz 4 cm,

- odchylenie od prostoliniowo$ci dzwigara £0,1% w odniesieniu do dlugosci lecz nie wigcej niz 0,5 cm
Powinny by¢ wykonane oddzielne formy dla kazdej rozpigtosci. Szczegdlnej uwagi wymaga rozwigzanie elementow
formy w czole belki.

2.3. Materialy do wykonania belek prefabrykowanych strunobetonowych

— Beton klasy C40/50 wg WWiORB M.13.01.00. Klasy ekspozycji dla betonu ustroju no$nego wg PN-EN 206:
XC4+XD1+XF2. Ochron¢ $wiezo ulozonego betonu oraz ewentualne przyspieszone dojrzewanie betonu z
zastosowaniem obrobki cieplnej, nalezy stosowac¢ zgodnie z PN-EN 13369,

—  Stal spre¢zajaca — siedmiodrutowe liny $rednicy od 15,2 mm do 15,7 mm wykonane ze stali o wytrzymatosci
charakterystycznej na rozciaganie 1860 MPa,

—  Stal zbrojeniowa wedtug WWiORB M.12.01.02 ,,Zbrojenie betonu”,

—  Przepusty kablowe dla przeprowadzenia kabli o$wietleniowych do stupa latarni, elementéw systemu instalacji
branzowych oraz drobne konstrukcje stalowe (kotwy, marki itp.) — wedtug odpowiednich WWiORB.

2.4. Prefabrykaty strunobetonowe

Belki powinny by¢ wykonane w Wytworni zgodnie z Dokumentacjg projektowa. Przed przystapieniem do wbudowania
prefabrykatu, Wykonawca przedstawi Inzynierowi atest producenta, potwierdzajacy zgodno$¢ z wymaganiami
WWiORB i Dokumentacji projektowe;j.

Nalezy stosowa¢ belki o dtugosci zgodnej z Dokumentacja projektowa. Belki powinny by¢ wykonane z betonu klasy
C40/50, sprgzone za pomoca siedmiodrutowych lin o $rednicy 15,2+15,7 mm ze stali o wytrzymatosci charakterystycznej
na rozciaganie 1860 MPa, zbrojone stalg migkkag wg WWiORB M.12.01.02 ,,Zbrojenie betonu”.

Wystajace ciggna powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone przed korozja.

Uksztaltowanie koncowek belek oraz rozmieszczenie otwordw dla wprowadzenia wpustow i saczkow, wyciec¢ dla oparcia
ptyt deskowania traconego nalezy wykona¢ w Wytworni, zgodnie z Dokumentacja projektowa.

Czota belek powinny by¢ zabezpieczone przed korozja, natomiast koncodwki ciggien uszczelnione tak, aby zamknaé droge
penetracji wilgoci i wody od czota belek w glab konstrukc;ji.

Kazdy wyprodukowany prefabrykat podlega ocechowaniu przy odbiorze. Nalezy go cechowa¢ w sposob czytelny i trwaty
w gornej czesci srodnika belki na jednym z koncow.

Cecha powinna zawierajace dane:

— dane identyfikacyjne producenta (znak Wytworni),

— dane identyfikacyjne miejsca produkcji,

— numer identyfikacyjny wyrobu,

— date rozformowania,

— masg¢ elementu,

— strzaltke wygigcia,

—  symbol obiektu.

2.5. Warunki dopuszczenia dzwigara strunobetonowego do zastosowania

Dzwigar strunobetonowy produkowany wg indywidualnej dokumentacji technicznej i przeznaczony na okreslong
budowg moze by¢ dopuszczony do jednostkowego stosowania w obickcie budowlanym w trybie i na zasadach
okreslonych w Ustawie o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.

Dokumentem dopuszczajacym w tym trybie wyrob do stosowania jest oswiadczenie dostawcy o zgodno$ci wyrobu z
indywidualng dokumentacja techniczng, sporzadzona lub uzgodniong z projektantem obiektu oraz z przepisami i
obowigzujacymi normami. O$wiadczenie powinno zawiera¢ nazwe i adres dostawcy, nazw¢ wyrobu i miejsce jego
wytwarzania, identyfikacj¢ dokumentacji technicznej, stwierdzenie zgodnoSci wyrobu z ta dokumentacjg oraz
z przepisami i obowigzujacymi normami, nazwe i adres budowy, dla ktérej wyrdb jest przeznaczony, miejsce i date
wydania i podpis wydajacego oswiadczenie. Indywidualna dokumentacja techniczna powinna zawiera¢ m.in. opis
rozwigzania konstrukcyjnego, charakterystyke materialowa i projektowane wilasnosci uzytkowe wyrobu oraz okreslaé
warunki jego wmontowania w danym obiekcie.

Indywidualng dokumentacje techniczng wyrobu oraz o$§wiadczenie dostawcy nalezy dotaczy¢ do dokumentacji budowy.
W przypadku zastosowania przez Wykonawce innych belek niz podane w Dokumentacji projektowej, zmiana taka
wymaga akceptacji Projektanta i Inzyniera, oraz potwierdzenia, Ze jest nieistotng zmiang w projekcie, ktéra m.in. nie
pociaga za sobg zmiany gabarytow ustroju nosnego. W takim przypadku Wykonawca na wiasny koszt wykona obliczenia
statyczne konstrukcji.

Producent belek musi dysponowa¢ prawem do wykonywania belek danego typu i musi wydaé oswiadczenie, ze
zapewniono zgodno$¢ wyrobu z dokumentacja projektowa oraz z odpowiednimi przepisami. Dla belek producent musi
przedstawi¢ Atest.

Atest Producenta powinien zawierac:

- datg wystawienia,
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- nazwe i adres producenta,
- kroétki opis przeprowadzonych badan elementéw wraz z ich wynikami,
- podpisy 0séb przeprowadzajacych badania,
- wykaz cech elementdéw objetych atestem:
e miedzy innymi nalezy poda¢ charakterystyke drutu stali sprezajacej (nazwe wytworni, klasg, $rednice
1 wytrzymato$¢ na rozcigganie itp.), dane dotyczace ciggien sprezajacych (nazwe wytworni, numer zamowienia,
oznaczenie, datg wykonania liny, warto$¢ sity zrywajacej ling itp.);
e nalezy poda¢ dat¢ rozformowania, uzyskang sile spr¢zajaca, strzatke podniesienia,
e warto$¢ strzatki pionowej
Do deklaracji wlasciwosci uzytkowych powinien by¢ dolaczony Dziennik Sprezenia zawierajacy dane dotyczace
naciagu ciegien (warunki naciagu, sily naciagu i wydluzenie ci¢gien) i sprezenia (warunki sprezenia,
wytrzymalo$¢ betonu, strzalki prefabrykatow).

2.6. Beton monolityczny wykonywany na budowie

Beton monolitycznych w elementach konstrukcji no$nej wykonywanych na budowie, powinien spelnia¢ wymagania
Dokumentacji projektowej oraz WWiORB M.13.01.00 ,,Beton konstrukcyjny”.

Do zbrojenia betonu monolitycznego, nalezy stosowac stal spelniajaca wymagania zgodne z WWiORB M.12.01.02
,,Zbrojenie betonu”.

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprz¢tu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Wytwoérnia mieszanki betonowej

Wykaz niezbgdnych narzedzi i sprzetu, zataczony przez Wykonawce w Dokumentacji technologiczno-warsztatowej,

podlega akceptacji Inzyniera.

Do montazu i przetadunku prefabrykatow nalezy stosowaé dzwigi samochodowe o udzwigu i wysiggu odpowiadajacym

terenowym warunkom montazu i przetadunku oraz ci¢zarowi montowanych elementéw. Odpowiadajace tym warunkom

dzwigi wymagaja utwardzonej powierzchni placu montazowego oraz drogi dojazdowe;j.

Sprzet do wykonania:

- robdt betoniarskich — wg WWiORB M.13.01.00,

- robot zbrojarskich — wg WWiORB M.12.01.02,

- sprezenia betonu — wg WWiORB M.12.02.01,

- elementdw systemu instalacji branzowej, przepustéw kablowych i drobnych konstrukcji stalowych — wedhug
odpowiednich WWiORB.

4. Transport
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.1. Transport prefabrykowanych elementéw strunobetonowych

Elementy prefabrykowane nalezy dowozi¢ na plac budowy srodkami transportu kotowego, a na czas transportu

odpowiednio utozy¢ i zabezpieczy¢ przed niezamierzonym przesuwaniem si¢ lub ewentualnym uszkodzeniem.

Prefabrykaty przy transporcie i montazu wolno podnosi¢ tylko za uchwyty wbetonowane na koncach belek. Podczas

przestawiania elementow, ich transportu, montazu i ponownego ustawienia niedopuszczalne sa uderzenia i wstrzasy

mogace spowodowa¢ mechaniczne uszkodzenia krawedzi. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na zabezpieczenie
wystajacego zbrojenia przed pogigciem.

Prefabrykaty mozna transportowaé po rozformowaniu i osiggni¢eciu 100% wytrzymatosci projektowe;j betonu.

Poszczegblne elementy wyraznie oznakowaé, w sposob okreslajacy ich rozmieszczenie w montowanej konstrukcji.

Podczas sktadowania nalezy przestrzega¢ nastepujacych warunkow:

- sktadowanie elementdw na wolnym powietrzu w przypadku spadku temperatury ponizej 0°C jest dopuszczalne tylko
po osiggnigciu przez beton pelnej mrozoodpornosci,

- podczas sktadowania belka powinna by¢ podparta na krawedziakach drewnianych podlozonych tak, aby nie wywotaé
w prefabrykatach nieprzewidzianych w Dokumentacji projektowej momentow zginajacych. Punkty podparcia
powinny by¢ okreslone na podstawie Dokumentacji projektowej,

- w miejscu podparcia ptaszczyzna powinna przylega¢ do krawedziaka drewnianego na catej szerokosci,

- belki powinny by¢ skladowane w pozycji poziomej, niedopuszczalne jest ustawienie belki w pozycji pochylej
poprzecznie z powodu mozliwosci przewrdcenia i zniszczenia belki. Belki nalezy zabezpieczyé przed
przewroceniem.
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Prefabrykaty nie powinny by¢ sktadowane dtuzej niz 90 dni od momentu produkcji do momentu wbudowania i wykonania

nadbetonu plyty pomostu (chyba, ze Dokumentacja projektowa podaje inaczej). W przypadku sktadowania dluzszego niz

miesigc, nalezy stosowa¢ zadaszenia. Zawsze pozadana jest wysoka wilgotno$¢ wzglgdna w miejscu sktadowania.

Transport materialow i sprzetu do wykonania:

- mieszanki betonowej — wg WWiORB M.13.01.00,

- stali zbrojeniowej — wg WWiORB M.12.01.02,

- sprezenia betonu — wg WWiORB M.12.02.01,

- elementow systemu instalacji branzowej, przepustow kablowych i drobnych konstrukcji stalowych — wedtug
odpowiednich WWiORB.

5. Wykonanie robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogblne”.

5.1. Wymagania ogélne

Wykonawca opracuje i przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robo6t uwzgledniajacy

wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty. Dokumentacja ta powinna zawiera¢ PZJ, projekt konstrukcji

tymczasowych podpdr i innych obiektow pomocniczych oraz projekt technologii i organizacji montazu wraz z

uzasadnieniem dobranego sprzgtu montazowego (dobor udzwigu i wysiggu dzwigu montazowego do gabarytéw i cigzaru

belek, ewentualnie trawersy i polozenia prefabrykatu).

Dokumentacja powinna okreslac:

- sktadowiska belek (mozliwie jak najblizej miejsca montazu),

- drogi dojazdowe oraz place montazowe (sposob wykonania platformy pod plac montazowy),

- rodzaj zastosowanego sprzetu do montazu prefabrykatow i utwardzenia podloza,

- projekt podp6r tymczasowych (rusztowan) oraz rusztowan i pomostow roboczych i ich posadowienia,

- projekt zabezpieczenia, demontazu, montazu sieci trakcyjnej, uzgodnien, zabezpieczen w trakcie montazu
prefabrykatow nad torami kolejowymi,

- sposob montazu prefabrykatow,

- zapewnienie bezpieczenstwa w okresie wykonywania robot.

Dokumentacja powinna uwzglednia¢ wszystkie uwarunkowania i wytyczne wynikajace z Dokumentacji projektowej dla

kazdego obiektu.

5.2. Montaz prefabrykatéw

Elementy prefabrykowane nalezy odbiera¢ w miejscu ich produkcji. Belki powinny by¢ przedmiotem odbioru w zakresie
zgodno$ci z Dokumentacja projektowa, atestow kontroli jakosci, spelnienia tolerancji wymiarowych oraz braku
uszkodzen i defektow widocznych, dyskwalifikujacych oraz uniemozliwiajacych montaz.

Montaz prefabrykatéw powinien si¢ odbywac zgodnie z projektem technologicznym robot opracowanym przez
Wykonawce wg pkt 5.1.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ sprzetu montazowego i stan belek. Zbrojenie poprzeczne
wykonane w celu polepszenia skutecznosci wspotpracy belki z nadbetonem, powinno by¢ wyprostowane i oczyszczone.
Z powierzchni stykajacych si¢ w zespoleniu z ptyta pomostu nalezy usungé¢ szkliwo i oczysci¢ powierzchni¢ styku.
Przewiduje si¢ montaz prefabrykatoéw z podpor tymczasowych — rusztowan. Nalezy zwroci¢ uwage na prawidtowe
oparcie belek na podporach tymczasowych i przyczotku — odlegtos¢ podparcia powinna by¢ zgodna z Dokumentacja
projektowa.

Sasiadujace ze soba belki powinny by¢ tak dobierane, aby miaty zblizone strzatki (dopuszczalne odchytki pionowych
strzatek wygigcia dzwigaréw nie powinny przekracza¢ +10 mm na kazde 10 m dlugosci elementu) oraz aby ich wiek nie
roznit si¢ wigeej niz o 14 dni.

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na montaz skrajnych/zewngtrznych belek, ktore nalezy powigzaé z
sasiednimi/wewnetrznymi, co uniemozliwi ich przewrdcenie, w przypadku niewlasciwego ich obcigzenia w czasie robot
(np. materiatem na zewnetrznych pomostach roboczych).

W czasie montazu belek szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na ich prawidlowe usytuowanie i wlasciwe zamocowanie
zbrojenia lacznikowego belek do zbrojenia nadbetonu.

Przed przystapieniem do betonowania plyty pomostu powierzchnie prefabrykatéw, na ktorych bedzie uktadany nadbeton,
nalezy oczysci¢ wodg pod cisnieniem lub spr¢zonym powietrzem, i ewentualnie dodatkowo zwilzy¢ woda.

Szczeliny migdzy belkami w przgstach nalezy przed wylaniem nadbetonu uszczelni¢ w sposob zapewniajacy estetyczny
wyglad potaczen w spodzie ptyty pomostu.

5.3. Wykonanie cze$ci ustroju ,,na mokro”

- roboty betoniarskie — wg WWiORB M.13.01.00,

- roboty zbrojarskie — wg WWiORB M.12.01.02,

- sprezenie betonu — wg WWiORB M.12.02.01,

- wykonanie elementoéw systemu instalacji branzowej, przepustoéw kablowych i drobnych konstrukcji stalowych —
wedhug odpowiednich WWiORB.
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5.4. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa i WWiORB. Do robo6t wykonczeniowych
naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych rob6t do istniejacych warunkéw terenowych, takie jak:

- odtworzenie elementdw czasowo usunietych,

- roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. Kontrola jakos$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Producent elementow prefabrykowanych powinien dostarczy¢ deklaracje wiasciwosci uzytkowych dla zakupionych
towarow.

Badania i pomiary zwigzane z robotami spr¢zalniczymi oraz sposob i czgstotliwo$¢ ich wykonywania i graniczne wyniki
wykonawca spr¢zania opisze w Programie Zapewnienia Jakosci dla Robot.

Kontrolg jako$ci robdt nalezy prowadzi¢ zgodnie z niniejszymi WWiORB oraz PZJ.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystagpieniem do robdt Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania i na ich
podstawie sprawdzi¢ wlasciwos$ci zastosowanych materialdow na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w WWiORB,

b) wykona¢ wilasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkcie 2 lub
przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

Belki pomimo posiadania odpowiednich atestow kazdorazowo przed wbudowaniem musza uzyskac akceptacj¢ Inzyniera,

polegajaca na wizualnej ocenie stanu materialdéw oraz uzyskaniu wpisu do Dziennika Budowy.

6.2. Sprawdzenie belek strunobetonowych

Kontrola prefabrykowanych belek strunobetonowych powinna odbywac si¢ w wytworni. Polega ona na kontroli rodzaju

i gatunku materialéw uzytych do wyprodukowania belki oraz gotowych prefabrykatéw na podstawie dokumentacji belek

(atesty, protokoty odbioru itp.) na zgodno§¢ z normami i specyfikacjami przedmiotowymi oraz Dokumentacja

projektowa. Badania elementow prefabrykowanych w wytworni, na podstawie ktorych zostaty wydane atesty, powinny

by¢ przeprowadzone zgodnie z PN-S-10040.

Nalezy sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny, ksztalt i wymiary oraz ocechowanie kazdej belki — na zgodno$¢ parametrow belki

podanych w ates$cie wytworni z wymaganiami Dokumentacji projektowe;.

Przyjmuje si¢, ze wymiary sprawdza si¢ po 28 dniach dojrzewania w temperaturze w granicach od 10°C do 30°C. Jezeli

jest to konieczne, nalezy przyjac teoretyczne poprawki w celu uwzglednienia odchytek wymiaro6w mierzonych w innych

temperaturach lub po innym okresie dojrzewania.

W trakcie odbioru Inzynier moze zazgdac¢ przekazania kopii wynikow badan ustalonych dla wykonania belek w wytwdrni

oraz kopii kart sprezania odbieranych belek.

Powierzchnia elementow prefabrykowanych powinna by¢ gladka, a nierownosci oraz ubytki nie powinny przekraczaé

ponizszych odchytek:

- +0,5% 1-0,2% w odniesieniu do wysokos$ci dzwigara, lecz nie wigcej niz 5 mm,

- +0,4% 1-0,2% w odniesieniu do szerokos$ci dzwigara, lecz nie wigcej niz 5 mm,

- 10,1% w odniesieniu do dtugosci dzwigara, lecz nie wigcej niz 40 mm,

- 10,1% odchylenia od prostoliniowosci dzwigara, w odniesieniu do dlugosci, lecz nie wigcej niz 40 mm w
plaszczyznie pionowej lub poziome;.

Peknigcia i rysy na powierzchni elementéw z betonu spr¢zonego sa niedopuszczalne. Nalezy sprawdzi¢ czy prety

przeznaczone do zespolenia z nadbetonem sg odspojone, wyprostowane i oczyszczone oraz czy z powierzchni betonu

belek, stykajacych si¢ w zespoleniu z ptyta pomostu, usuni¢to szkliwo i oczyszczono powierzchni¢ styku.

Wytrzymato$¢ betonu w prefabrykatach powinna odpowiada¢ zatozonej w dokumentacji projektowej klasie betonu. Na

placu budowy kontroli podlega ogdlny wyglad prefabrykatu po transporcie i sktadowaniu.

6.3. Sprawdzenie konstrukcji tymczasowych i pomocniczych
Sprawdzenie konstrukcji tymczasowych i pomocniczych polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonanych konstrukcji z
dokumentacja technologiczng zatwierdzong przez Inzyniera.

6.4. Sprawdzenie montazu prefabrykatow

Nalezy wykona¢ powszechnie przyjetymi metodami pomiarow geodezyjnych, przy czym dopuszczalne btgdy nie moga
przekraczac:

- dla pomiarow niwelacyjnych 1 mm,

- dla pomiarow liniowych 0,1 %.
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Oprécz pomiaréw usytuowania belek nalezy wykonaé pomiar strzatek podniesienia belek w momencie ich montazu i tuz
po zabetonowaniu ptyty pomostu.

Nalezy kontrolowa¢ zgodno$¢ montazu prefabrykatéw z Projektem technologicznym robot (opracowanym przez
Wykonawce i zatwierdzonym przez Inzyniera).

Przy montazu belek szczegdlng uwage nalezy zwroci¢ na prawidtowe oparcie belek na tymczasowych podporach
posrednich. Nalezy sprawdzi¢ stabilnos¢ i rozstaw ustawionych belek.

Dopuszczalne odchytki ustawienia belek w stosunku do dokumentacji projektowej:

- przesunigcie elementu w pionie w przgsle + 15 mm,
- przesunigcie elementu w pionie na podporze  + 10 mm,
- przesunigcie elementu w poziomie + 10 mm.

Roznice strzalek krzywizny belek, montowanych w tym samym przgsle, mierzone w plaszczyznie pionowej, nie powinny
przekracza¢ dopuszczalnych odchylek przesunigcia w pionie.

6.5. Sprawdzenie wykonania element6w ustroju z betonu monolitycznego

Kontrola robot betoniarskich — wg WWiORB M.13.01.00,

Kontrola robot zbrojarskich — wg WWiORB M.12.01.02,

Kontrola robot sprezajacych — wg WWiORB M.12.02.01,

Kontrola wykonania i montazu elementéw systemu instalacji branzowej, kontrola wykonania i montazu przepustow
kablowych oraz drobnych konstrukeji stalowych — wedlug odpowiednich WWiORB.

6.6. Ocena wynikow badan

Na podstawie wynikdéw przeprowadzonych badan nalezy ustali¢, czy konstrukcja mostowa wykonana jest zgodnie z
niniejszymi WWiORB i Dokumentacja projektowa.

W szczego6lnosei nalezy ustalic:

- czy stwierdzenie odchytki od dokumentacji projektowe;j przekraczaja wartosci dopuszczalne,

- rodzaje i liczbg usterek oraz mozliwosci ich usunigcia,

- wplyw stwierdzonych odchytek i usterek na uzytkowa wartos¢ obiektu.

W przypadku gdy chociaz jeden wynik badania wykaze niezgodno$¢ z wymaganiami, cato$¢ lub cze$¢ robot nalezy uznaé
za niezgodne z WWiORB. Roboty wykonane niezgodnie z WWiORB nie mogg by¢ przyjete. W przypadku takim sposob
dalszego postgpowania nalezy ustali¢ komisyjnie. Wyniki badan wraz z ich ocena powinny zosta¢ ujgte w formie
protokotu

7. Obmiar Robét
Kontrakt ryczaltowy — jednostka obmiaru jest wykonana i odebrana protokotem Odbioru Koncowego jednostka okreslona
w STWiIORB.

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru Robot podano w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja projektowa, WWiORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu robot z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne z Dokumentacja
projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wlasny koszt.

9. Podstawa platnoSci
Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Warunki Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (WWiORB)
DM.00.00.00  Wymagania ogolne

M.12.01.02 Zbrojenie betonu

M.12.02.01 Sprezenie konstrukeji kablobetonowych

M.13.01.00 Beton konstrukcyjny

10.2. Normy

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton. Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$¢é.

PN-EN 13369:2018-05 Wspolne wymagania dla prefabrykatow z betonu.

PN-EN 13791:2008 Ocena wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie w konstrukcjach i prefabrykowanych
wyrobach betonowych.

PN-EN 991:1999 Oznaczanie ~ wymiarow  prefabrykowanych  elementow  zbrojonych  z

autoklawizowanego betonu komorkowego lub z betonu lekkiego kruszywowego o
otwartej strukturze.
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prEN 10138:2000 Stale sprezajace. Czgs¢ 1-4 (wymagania og6lne, druty, sploty, prety).

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Wymagania i
badania.

10.3. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735, z p6zn. zm.).

Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz.U. 2004 Nr 92, poz. 881, z p6zn. zm.).
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